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BIMA 410/V  Typ 120/300
_énsfﬁhrung: - ohne Aggregate, ohne Werkzeuge
- mit Standardtisch, Sicherheitstrittmatten

. 1'Vakuugpumpe 100 m3/h, IMATRONIC-NT,

-Scht_x.t_zgj.tter rechts seitlich, mit Tar

und links vorne, tragbares Pult zum Risten

'Be.f.estigungsdﬁ_bel und Schrauvben .
Technische Daten: '

Bearbeitungsbereich b4 3000 mm
mit standaréaggregaten; b 1200
max. Aufspannhéhe ab
Oberkante Saugplatte “21 ) 100 mm
max. Werkstickdicke -éa - abhinglg von

. .. Ausstattung/Anwendung
Arbeitstischhéhe Ea. o iooo_mm -
ﬁechselfeldbereich: . . .
chne Pendeibe#:ﬁeitung b4 2 x 1400 mm
Freiplatz mittig % 200 mm
mit Pendelbearbeitung X 2 % 900 mm
Freiplatz mittig X 1200 nnm
Verleimen:
max. Werﬁstﬂckgréﬁe 2200 x 1200 nm

Verleimen nicht in Pendelbearbeitung,
verleimen nur auf dex rechten Maschinenseite mdglich
Maschinengewicht: ca. 7000 ~ BOOO kg
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Maschinenbeschreibung BIMA 410 + 410/V + 410/2H

Grundmaschine

Massive statisch und dynamisch steife Stahlkonstruktion.
Auf dem Maschinenbett ist der in X-Richtung .
fahrbare Support angeordnet. .

2an diesem Support befindet sich der Ausleger. An

der linken Seite des Auslegers ﬁerféhft der
Bearbeitungssupport in Y- und Z-Richtung.

Das Maschinenbett mit den integrierten Spinerutschen und
den entsprechend angecrdneten Versteifungsrippen bewirken
eine konzaﬁtrierte Spéneabfuhr aus dem Arbeitsraum.

Der Eix_lbau eines gpﬁrx_etx_:agqurtbandes ist midglich.
Fithrungssystem . .

Alle Achsen sind mit vorgespannten Prizisions-
wilzflthrungen ausgestattet. .

Die Profilschienen sind oberflichengehirtet

mit einer Hirte von etwa 62 HRe,

Zentralschmrierung .

Automatische Zentralschierung fiir alle Hauptachs-
Linearfihrungen und Z-Kugelrollspindel. Der Schmier-
zyklus ist Ober die CNC-Steuerung individuell einstellbar,
Vorschubantriebssystem '

Alle Achsen {¥, ¥ und 2) positionieren lage-

geregelt, in der X-und Y-Achse mittels vorge-

spanntem Zahnstangen-Ritzelantrieb und in der

Z-Achse mit splelfreier Kugelrollspindel. Der

Antrieb erfolgt fber wartﬁng_sfreie AC~-Drehstrom-
Servometore mit integriertem, inkrementalen Mefi-

system zur Istwerterfassung.

Bahnbetrieb: 40 m/min.
Bilginge: ¥~/¥-Achse 80 m/min.
Z~achse 25 m/min.
Beschleunigung: 3 m/s2
Absaugung
Standard:
- Anschlug i 200 mm Durchmesser an

der Hauptfrisspindel
~ Anschlug 2 120 mm Durchmesser an
den Bohrspindeln
- Absauggeschwindigkeit: ca, 28 mfsec
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= -Absaugvelumen: ca, 4300 m/3 pro Std.

MaBgebende Daten siehe Aufstellungsplan!
-1 Vakuunpumpe: . )

Leistung 100 m3/h

Druckluft

Zentralanschluf fiir 1/2" mit Wartungseinheit.

Luftdruck 6 bar konstant erforderlich. .

Ib&—éea;bgitungszentren arbeiten aus Griinden des

Umweltschutzes und der vereinfachten Wartung mit

wasser.freiex;_, ungebit_e.r Luft. Zylinder und Ventile

sind £iir diese Betrichbsweise spezifiziert, Sofern
diese Bedingungen im Betrieb nicht gegsben sind,
empfehlen wir einen Kalteﬁrqc)mez_: einzusetzen,

Dokumentation

Elektrohandbuch {(2-f£ach}, Bet)_:ie_abshandbuch,

schmierplan, Programmieranleitung und '

Ersatzteilliste {je 1l-fach), .

Elektrische _Au_srﬁ_stur_xg

~ Elektroinstallation nach EN, Schaltelemente in
einem separaten Schaltschrank, Bedienelemente
in einem separaten Steuerpult untergebracht.

- Schaltschrankeinheit komplett installiert und
geprOft mit allen Schaltgeriten, Befehlstasten
und elektronischen Komponenten wie CHC-Bahn-
steuerung, Bedienfelct und  Sexvocontroller

- Sicherheits- und Schutzvorkehrungen nach
CE=-Bestimmungen.

~ SchaltschrankmaBe (HXBXT) 2000 mm/iB00 mm/600 mm

Die Elektro-Ausciistung der Maschine ist aus-

gelegt f£0r den Anschliufl an Industrie-NMetze

gemil VDE Q1€0. Béi diesen Hetzen wird ein

Verhiltnls von Hennleistung zu Kuarzschilub-

bLelstung von 1 zu 100 vordusgesetzk. Der

Betrelber der Maschine sollte unbedingt mit

seinem EVU abklidren, ob das Hetz, an dem die

Maschine betrieben wird, diese Bedinhgungen
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erfillit,
- Steuerspannung: 24 Yolt (DC)
= zuldssige Upgebungstemperatur: + 15 - + 35° ¢
~ elektrischer AnschluBwert ca. 24 KVA
Maﬁgebende Daten sishe Elektrodatenblatt!
~ Statischer Fregquenzumrichter, 0-480 Hz
zur stufenlosen Drehzahl;sgelung aller
Bearbeitungsaggregate .
Maschinenausrﬁsiung und Erweiterungen:
-~ Sicherheitseinrichtungen beinhalten:
elektr; Trittﬁatten 3-getelilt und wechselaktiv
geschaltet an der Maschinenﬁorderseite.
"Nacﬁ den gesetzlichen Bestimmungen miissen
Bearbeitungszentren wihrend des Betriebes
umzaunk séin. Daher ist im Lieferumfang
1 Schutzgitter rechts seitlich, mit Tér und
1 Schutzgitter links vorne enthalten.
Da die r2umliche Situation bei gden Betreibern
unterschiediich ist, kénnen bei Bestellung weiterer
Sicherheitsumziunhungen bauliche Gegebenheliten einbezogen
werden, o .
IKLG670006
Hetzspannung: 3/8/PE, 400/230 v, &0 Hz, +6/-10%
mit belastbarem Nulleiter
Hullung (FI-Schutzschaltung nicht zullssig)
Bel Aufirag sind die Angaben des Elektredaten-
blattes mafigebend! Abweichungen miissen gesondert
angeboten werden (Mehxpreis).
(Kann diese Hgtzspannung nicht eingehalten
werden, so muf auf Kosten des Maschinenbe~
treiSaﬁs ein Spannungskonstanthalter
instaliliert wéxden) .
IXKL171192
CHC-Bahnsteuerung IMATRONIC NT 231
CHC-Bahnsteuerung mit lagegeregelten Achsen.
Linearinterpolation simultan aller Achsen,
Kreisinterpolation 2 1/2 D von zwei Achsen
in allen drei Ebenen (anwihlbar).
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;ntegrie:ta speicherprogrammierbare Steverung

mit Zustandsmeldung aller Bin-/Ausginge per LED

und am Bildschirm. . o

Hahezu unbegrenzter Programmspelcher auf Festplatte.
Bedienfeld-PC in Ausfihrung Peﬁtium II 350 MHz,

' 64 MB RAM, CD Rom Laufwerk. 100 MB Zip-Laufwerk.

1,44 MB ﬁiskettenlaufwerk. Batriebssystem Hindows T,

Tastatur mit Trackball, . .

17 Zoll Farbmonitor zur Eingabe und Uberwachung aller

Daten uﬁd Fﬁﬁktignen. Handbedienung ﬁber_Menug der

Bedienoperfliche. S .

Kemfortable érégﬁammerstgllung mit Bedienerffihxung darch

eine uﬁfanéreibhe_aed;endberflache und Flrmeare.

- Bed;enobezfliché zur Srstgi;ung von CNC-Bearbeitungs-
programmen wihrend der.hearbeitung durch die kemfortable,
grafisch orientierte Bediencherfliche IMAWOP mit
folgenden Funktionen: '_ ’

- Menuegefilhrte Anwahl der Bearbeitungsmakros wie
Bohrén, Sigen, Frisen usw, . B o

- HMitlaufende Fertigteilgrafik wird nach jeder
Programmieraktion aktuélisie:t. ' .

~ Wegoptimierung f£ir Bohrbearbeitung

~ Sehr einfache; unfangreiche Variantenprogrammierung
mit der Moglichkeit, Variablen zu definlexren und
abseclut,; variabel oder mit Formeln zu programmieren,

~ Werkzeug- und Technologledatenwverwaltung £iir alle
Werkzeugbypen. . -

- Herkzeugplatzliste

= Durxch einen integrierten Postprozessor wird das
Programm in einen DIN-Code (DIN 66025) {bersetzt.

~ B-stelliger Programmnummernberelch {alphanumerisch) und

~ 4-stelliger Unterprogrammnummernbereich (numerisch)

- Automatisches, programmgesteuertes Splegeln {nicht beim
Verleimen} von kompletten Bearbeitungsprogrammen.

= Ein- und Ausblenden von Bearbelbtungsschritten fiber
Befehlstaster vorwihlbar.

- Arbeitsliste zur manuellen Vorgabe der Bearbeitungs-
reihenfolge mit Programm-Ne,, StGekzahl. Vorgabe
von max. 20 Zeilen, '

~ Visuelle und Klartext-Fehlerdiagnose zur sohnellen
Stodrungsbeseitigung. '

- Lagegeregelte Achsen mit optimalem Reschleunigungs-
und Bremsverhalten und Schleppstandsfiberwachung.
Aufidsung 0,001 mm.

- Automatisches Referenzpunktfahren aller Achsen.
~ Tragbares Pult fiir Hand- und Ristbetrieb
IKL171167
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Sprachversion f@r IMATRONIC, Landessprache Deutsch

Gesamte Bedienoberfliche in Deutsch (stapdard) .

IKLE0O408

Lacklerung: -

-. Grundmaschinen  Grauwelft RAL 95002

- Sicherheitshauben ‘Signalrot RAL 3001

= S¢haltschrank Kieselgrau RAY 7032

30 1 st
Kk hAkA Bk hkhEREA K ' '

Art.-Nr.: 900000
IR IKAERSRIIHE
IKL600317
Die standardtischausfidhrung BIMA 410/v beinhaltet:
1 rechts und links fést in X-Richtung .
angeordneten Werkstlickanschlag
6§ stufenlos in X-Richtuny verstellbare uflage—
arme mit je einem vorderen Anschlag
{duflageschienen siche Optionen)
alle Anschlige programmgesteuert und dberwacht
§ Satz Saugplatten bestehend aus insgesamt:
12 saugplatten 114 mm x 159 mam x 100 mm
6 Saugplatten 125 mm x 75 mm x 100 mm
Die Auflagearme und Saugplatten sind individuell
auf entsprechende Werkstlickgrife positionierbar B
hierzu sind in X-und Y-Richtung Skalen angeordnet,
bie vers’;:ellbaren huflagearme sind mittels Tellex-
federn arretiert und kénnen pneumatisch geldst
werden,
Die Saugplatten werden {iber das 2-Kreis-
Spannsystem fixiert, dadurch sind keine Schliuche
erforderlich.
1 programmgesteuerter VakuumansehluB pro
Wechselfeld fiir die Saugplattenspannung,
Ausriistung £4r 2 Plitze,
Ber Einbau eines Spinetransportbandes ist
nicht méglich!
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Maschinenerweiterung:
40 IKL600117 ' : 4 st
: Auflageschiene glatt fir
¥=1200/1400/1600 mm
Anordnung: 1.,3,,4. und 6.
50 IKLG600156 1 st
Schutzgitter 1links BIMA
60 IKLG00157 i st
Schutzgitter riickseitig BIMA
Bearbeitungsaggregate:
70 IKL6Q0333 18t

80

1 Bauptspindel
~ Werkzeugaufnahme: HSK F63, Kegel Durchm,=38 mn
dhnlich DIN 69893

- Werkzeugeinzug: automatisch

- Einzugskraft: 11000 N

- Werkzeuggewicht: max. 6 kg

~ Drehrichtung: Rechts-/Linkslauf,
programmierbar

- Drehzahlbereich: stufenlos 1500 - 18000 UpM,
Pprogrammierbar

-~ Antrieb: frequenzgeregelter
Prehstrommotor

- Antriebsleistung: 12,0 K9 im S-1 Betrieb
~ Spindelschmierung:elnmalige

. Werkfettschmierung
- Spindelklihlung:  Wasserkiinlung

IXKLEON112 1 st
1 zentral integrierte CiC-Achse 360 Grad drehend,
fitir alle Adapteraggregate,

mit Drehmomentstiitze an der Hauptspindel und
Pneumatik-Schnittstelle
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1 automatisches Herkzeugn/Adapterwechselmagazin
Anordnung: : am Support in X-Richtung
‘mitfahrend
AusfQhrung: Tellerwachsler
Hagazinplitze: 18
Werkzeugkedierung:  platzkodiert
Werkzeuggewlcht: max, 6 kg
- Belegungsgewicht.: max. 60 kg
Werkzeuglinge: max. 150 mm
. Werkzeugdurchmesser: max. 100 mm bei Vollbelegung
max. 150 mm bei freien Neben-
plitzen od. Verschachtelung
Verleimung:
100 IKL600320 1 st

Kantenverleimung £ir BIMA 410/v
mit Kleberangabe in der Maschine
Technische Daten:

Kantendicke: 6,4 mm o~ 3 mm
Kantenh&he: 14 mm - 44 mm
Innen-/AuBenradien: Kleberv und Kantenmaterialabhﬁngig
Kantenlinge: min, ¢a, 250 mm

Das Kantenmaterlal kann als Streifen von Hand oder
als Rollenware aus dem Magazin zugefithrt werden,
1 Kantenanleiraggregat miﬁ
Rundumverleimung auf StoBfuge
~Hauptandrugkrolle Durchmesser 100 mm und pneum.
gesteuerter ﬁachpressrolie, Durchmesser 35 mm
~Kleberangabe f£Ur die Baschichtung des
Kantenmaterials, mit Temperaturregelung
~IR-Strahler 600 Watt auf der Dekorseite
-pneumatisch angetriebene Trennsige
~Stofkantenabfrage
~HC-Drehachse
~Support in Y~Richtung fUr die Ankopplung an den
Hauptsupport (ohne sep., NC-Y-Achse)
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.2-fach Rollen-Magazin £ir BIMA 410/V mit

Streifenzuflhrung und Trennmesser
-Kantenmaterial max., 3 x 44 mm
QKantenlangenmeﬁsystem

-vertikale #pllenaufnahme
—Réllendurchmesser max, 850 mm / Kern 250 mm
Anordnung: am suppo;t in x mitfahrend

120

Adapteraggregate:

IKEL2(8242 1 st
1 Adapteraggregat zum Blindig- oder Fasefrisen
Tastung:; oben, unten und horizontal
Drehzahl: 9000 UpM '
Bohrung: 30 mm Spezialausfilhrung
Werﬁzaug: Durchm. 70 mm .
Werkstlickdicke; min, 16 mm bel R= 3 mm

max. 40 mm

IKL208240 ' 1 st
1 Adapteraggregat Profilziehklinge

zum Hachschaben vorgefrister Kunststoffkanten
mit voreinstelibarer, wechselbarer Werkzeugauf-
nahme zum schnellen Wechsel auf andere Profile,
Tastung: cben, unten und horizontal
Werkshﬁckd;cke: min, 16 mm bei R= 3 mm

max. 40 mm

140

IKL723921 1 st
1 vertikal Bohraggregat

Vorlegehub: pneumatisch
Spindelanzahl: 5
Spindelabstand: 32 mm
Spindel~Vorlegehub: 45 mm

Antrieb: 1x 1 KW, 150 Hz
Drehrichtung! rechts
Drehzani: 6000 ~ 9000 UpM
Bohreraufnahme: Durchm. 10H7

Bohretrgesamtlinge: max, 77 mm
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Bohrerdurchmessex: max. 20 mm

auf der Antriebsspindel
Spindelschmierung: elinmalige Werkfettschmierung
Spindeln einzeln ansteuerbar
IKLE00046
- Anordnung des Bohrgetriches in X-
Richtung .

T T R L A 8k kA ) P S B S B 8 A 8 b e £ 7 B o . B At At

IKL742595 - L 1 st
1 Medtaster ]

zur Erfassung der tatsdchlichen Werkstiick-
abmessungen in der X-, ¥~ und Z-Richtung.
Vorlegehub pneumatisch,
einschl._Stand#rd~80§twarepaket.
MeSgeschwindigkelit: max. 2m/Min.

Genauigkedt: . +/= 0,04 rm

170

1 sk
Kappsigeaggregat fOr Tropfen mit pneumatischem Z-Hub

wvon unten kommend, am Maschinengrundaufbau seltliich vem

Arbeitstisch befestigt, mit Einschwenkvorrichtung zum
Arbeitsbereich hin, Antrieb 1 KW Motor, 150 Hz, 9000 UpM

IKL1711Q1 1 st

Grafische Bedlencberfliche IMAWOP auf PC-Rechner

£liir Verlelimmaschinen

Einzelplatz-Erstlizenz. Ohne PC-Rechnex.

CHC-Programmiersystem zur EBrstellung von CNC-

Bearbeitungsprogrammen auf einem PC-Rechner

durch a;e komfortable, grafisch orientierte

Bediencberfliche IMAWOP mit folgenden Funktionen:

- Menuegefithrte Anwahl der Baarﬁeitungsmakros
wie Bohren, Sigen, Frisen usw.

- Mitlaufende Fertigteilgrafik wird bei jeder
Programmieraktion aktualisiext,

- Bohiwegoptimierung

- Sehr einfache, umfangreiche Varianten-
programmierung mit der Mbglichkelt, Variablen

zu definieren und absolut, variabel oder mit
Formeln zu programnleren.
- Darstellung der Aggregategrafik fiir alle Aggregate.
Achtung! Ohne Postprozessor,
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Inhalt der Maschinenkarte/ Lieferumfang

Sehr geehrter Gebrauchtmaschinen-Interessent,

diese Maschinenkarte wurde uns vom Maschinenshersteller bzw. vom Vorbesitzer
(iberlassen und enthélt die urspriingliche Ausstattung der Neumaschine zum Zeitpunkt der
Erstauslieferung. Die aktuelle Ausstattung der angebotenen Gebrauchtmaschine kann
daven abweichen.

Content of machine card/ scope of delivery

Dear customer,

this machine card was handed over to us from the machine's manufacturer resp. the
previous owner and contains the original features of the new machine at the time of first
delivery. Please be aware of that the current equipment of the offered used machine may
deviate from it.

Contenido de la ficha técnica de la maquina/ entrega

Querido interesado en magquinas usadas,

esta ficha técnica nos ha sido proporcionado por el fabricante, o el propietario anterior, y
contiene el equipamiento original de la maquina nueva en el momento de la primera
entrega. El equipamiento actual de la maquina puede discrepar de la misma.

Contenu de la documentation/ Quantité de livraison

Cher client,

la documentation nous a été confide par le constructeur resp. par le propriétaire contenant
['équipement originel de la machine neuve lors de I'expédition initiale. L'équipement actuel
de la machine a l'occasion offerte par nous peut différer,

Contenuto del cartellino macchina/ fornitura

Caro interessato a macchine usate,

questo cartellino macchina ci ‘@ stato fornito dal costruttore, ovvero precedente
proprietario, e contiene la configurazicne originaria delfa macchina nuova al momento
della prima consegna. La configuratione attuale della macchina usata proposta pud
differire dalla stessa.

Zawartosé karty maszyny

Szanowni Panstwo,

karta maszyny jest wystawiana przez producenta maszyny i opisuje konfiguracje w okresie
dostarczenia maszyny jako nowej. Aktualna konfiguracja moze sie réznic od tej z okresu
jej pierwszego uruchomienia.

CopgepyxaHune nacnopra craHka/obbéEM nocTaBkn

YBaxaemslie gaMbl ¥ FOCNoAaA,

3TOT NAcNOPT CTaHKa, Nofy4YeHbI# HaMK OT NPOUBOANTENA W NpeabiAYLero Bnajensua
CTaHKa, OTpaXaeT nepeoHavanbHoe 3aB0ACKOe OCHalUleHWe HOBOFO cTaHka. Hacrosilee
OCHalleHNe CTaHKa MOXeT OTAMYaTbCA OT NpeanoxeHHoro Bam craHka 6/y.

Hochsmann GmbH Tel.: +49/35204/651-0
Schwabacher Stralle 4 E-Mail: info@hoechsmann.com
D-01665 Klipphausen Website: www,hoechsmann.com




