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4. August 2026 

 
Referenz zur Nachrüstung eines Hotair-Aggregates mit Schugoma DPU2407 
 
 
Sehr geehrte Damen und Herren, 
 
die Georg Ackermann GmbH setzt die Hotair-Technologie bereits seit längerer Zeit erfolgreich auf zwei Stationärmaschinen 
ein. Da der Anteil an Nullfugenkanten in unserer Fertigung mittlerweile deutlich überwiegt, war es für uns der konsequente 
nächste Schritt, diese Technologie auch im Durchlauf einzusetzen. 
Bei der aktuell nachgerüsteten Maschine handelt es sich um eine fast 20 Jahre alte HOMAG KAL 310 
Kantenanleimmaschine mit Vollausstattung.  
Die Maschine arbeitet nach wie vor zuverlässig und erfüllt unsere Anforderungen im täglichen Fertigungsbetrieb. Aus 
diesem Grund haben wir uns bewusst für eine Nachrüstung entschieden, anstatt eine funktionierende Anlage zu ersetzen. 
Mit dem Hot-Air-System von Schugoma inkl. der neuen Düsengeneration DPU2407, in Verbindung mit der REHAU PRO 
Kante erzielen wir sehr gute Ergebnisse.  
 
Für uns ist dabei entscheidend, dass wir unseren Kunden eine hochwertige Nullfugenkante anbieten können –  
mit einer Wasserbeständigkeit, die mit einer PUR-angeleimten Kante vergleichbar ist, 
jedoch mit deutlich einfacherem und effizienterem Prozess. 
 
Der größte Vorteil zeigt sich bereits beim Start: Vom Einschalten bis zum Anleimen der ersten Kante vergehen nur rund 7 
Minuten. Gleichzeitig entfallen viele Aufwände, die beim klassischen PUR-Verfahren selbstverständlich zum Prozess 
dazugehören. Dazu zählen unter anderem Kleberbevorratung, Kleberaufbereitung, Reinigung, Spülvorgänge, 
Stickstofflagerung, das Handling bei Pausen und Maschinenstillstand sowie Troubleshooting bei Verunreinigungen oder 
Prozessschwankungen.  
Diese Reduzierung von Nebenzeiten ist für uns im täglichen Fertigungsablauf ein erheblicher Vorteil. 
Die Schugoma Düse DPU2407 überzeugt uns besonders durch ihre gezielte Luftführung, die gute Steuerbarkeit, den 
geringen Luftverbrauch und den energieeffizienten Betrieb. Durch die geringeren Verluste an heißer Luft heizt sich die 
Peripherie der Maschine deutlich weniger auf. Das verbessert die Prozesssicherheit und sorgt für stabilere Ergebnisse im 
laufenden Betrieb. 
In Kombination mit der REHAU PRO Kante kommt ein weiterer wesentlicher Vorteil hinzu: Die coextrudierte 
Funktionsschicht ist dekorgleich zur Kante. Dadurch entsteht nicht nur eine technische Nullfugenkante, sondern auch ein 
optisch sehr hochwertiges Ergebnis. 
 
Für die Georg Ackermann GmbH ist die Nachrüstung mit dem Schugoma Hot-Air-System inkl. der neuentwickelten Düse 
DPU2407 daher eine sehr sinnvolle Ergänzung unserer bestehenden Fertigungsmöglichkeiten. Wir können eine bewährte 
Maschine weiter nutzen, reduzieren Nebenzeiten und Kleberhandling deutlich und bieten unseren Kunden im Durchlauf 
eine hochwertige Nullfugenkante mit hoher Prozesssicherheit. 
  
Mit freundlichen Grüßen 
ppa. Manfred Weid 
Technischer Gesamtbetriebsleiter 
Georg Ackermann GmbH



 


