DDS magazin fiir mébel und ausbau/08/2026/Druckstruktur DDS - Seite 30

| K HOMAG

RUCK DDS / AUGUST 2026

k Panel isleme

PROFiL

Kullanici: Ackermann GmbH

www.ackermanngmbh.de

Unite: Schugoma System GmbH,

www.schug_]g, 10.d .

Kenar bantlari: Rehau Industries
~ SE & Co. KG, www.rehau.com

Makine: Homag Group AG

www.homag.com

ATURI - 12.08.2026 06:59

Kenarlarin duellosu

Bu dort kisi sunu bilmek istiyor: en iyi, en ekonomik ve en dayanikli kenar bantlamayi hangi
teknoloji saglyor? Bunun icin farkli yontemlerle hazirlanmis numuneleri basit, fakat zorlu

ve sert bir teste tabi tutuyorlar.

ACKERMANN MARANGOZHANESINDEKI HOMAG
KENAR BANTLAMA MAKINESININ éniinde
dogaclama bir test alan1 kurulmus: iclerinde
kenarlar1 bantlanmis panel numunelerinin
tamamen suya batirildig1 kovalar ve yanlarinda
paletler tizerinde dik duran test parcalari. Sahnede
dort kisi var: Andreas Schulz (Schugoma), Matthias
Hacker (Rehau), makine operatdrii Herbert
Windsheimer (Ackermann) ve isletmenin teknik
genel muduri Manfred Weid. Numuneleri ellerine
aliyor, kenar birlesimlerini karsilastiriyor ve
sonugclari tartisiyorlar.

Hot Air ile kusursuz

sifir derzler Herbert Windsheimer makineyi ve yeni kurulan
Hot-Air {initesini calistiriyor. isleme
parametreleriyle ilgilenmesine gerek yok. Yedi
dakika sonra ekran sistemin ¢aligmaya hazir
oldugunu bildiriyor ve operatér baska numuneleri
banthiyor. Onu sevindiren yalnizca kisa 1sinma
stiresi degil, ayni zamanda genel is akisinin ¢ok
daha kisa ve kolay olmasi:
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PUR sistemlerinden farkli olarak tutkal
haznesini 1sitmak, temizlemek veya bosaltmak
gerekmedigi gibi, Uretim baslamadan once,
duruslarda ya da mesai sonunda zahmetli bir
tutkal yonetimi de yok.

Marangozhane 2019 yilindan beri iki isleme
merkezinde koekstride kenar bantlariyla
gercek sifir derz taleplerini karsiliyor. $imdi
buna ek olarak yliksek performansh bir gecisli
¢ozlum secildi. Bu amacla yaklasik on yillik
Homag kenar bantlama makinesi, maliyetli bir
lazer iinitesi yerine Schugoma Hot-Air
Unitesiyle sonradan donatildi.

Frank Ackermann, Wirzburg yakinlarindaki
Wiesenbronn'da bulunan ve 1934'te kurulan
Ackermann marangozhanesini ii¢iincu kusak
olarak yonetiyor. isletmede yaklasik 110

Turkge geviri: Schugoma System GmbH; Almanca “Kanten im Duell”, dds 08/2026, s. 30-33, Konradin Medien GmbH. Bu, dds'nin resmf cevirisi degildir.
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Tamamen suya
batirilmis ahsap
numuneler ve
yanlarinda

dik duran test
parcalari

Ayrintili inceleme:
Matthias Hacker,
kenar bandi

ile yuzey arasindaki
derzi

elektronik biiyutecle
inceliyor

Soldan: Elinde numune bulunan
Matthias Hacker (Rehau), Manfred
Weid

(Ackermann), Andreas Schulz
(Schugoma) ve arkada makine
operatori

Herbert Windsheimer (Ackermann)

En kiicuk
diizensizlikler
ve hatalar bile
burada goriniir
oluyor

Test sonrasinda
numuneler:

onde yalnizca hafif
hasarli (Hot Air),
arkasinda ¢ok benzer
(yliksek PUR), en arkada
belirgin bicimde sigmis
(diigiik PUR)

calisan, birkac bin metrekarelik alanda i¢
mekan, magaza ve proje donanimlari ile 6zel
mobilyalar tretiyor.

Hot Air nasil calisir

Schugoma, sicak hava tinitesini mevcut makine
kontroline entegre ediyor ve kenar bantlama
makinesinin basinc¢h hava beslemesine baghyor.
Bir 1s1tic1 havay1 600 °C'ye kadar 1sitiyor ve
makineye 6zel uyarlanmis bir nozul tizerinden
kenar bandinin fonksiyonel katmanina hassas
bigimde yonlendiriyor. Hemen ardindan
makine kenari panele bastiriyor. Ayarlandiktan
sonra sistem kararh parametrelerle ¢alisiyor;
Ackermann'da genellikle 600 °C ve 800 l/dak
hava yeterli oluyor. Yeniden ayar nadiren
gerekiyor. Yaklasik yedi dakika sonra sistem
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Herbert Windsheimer test icin baska numuneler hazirliyor

Unite makinenin
tizerinde bulunur ve
havayi asagidaki
nozula yénlendirir
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calismaya hazir oluyor. Schugoma yaklasik 20 yildir
sifir derz isleme icin sicak hava teknolojisini
gelistiriyor ve bugiin optimize edilmis bir tinite nesli
sunuyor. Sicak hava, fonksiyonel katmani
etkinlestirirken kenar bandin ve is parcasini
birlesme bolgesinde kontrolli bigimde 6n 1s1tacak
kadar hedefli yonlendiriliyor. Hassas hava akis1 aym
zamanda makineye ve bilesenlere istenmeyen 1s1
girisini azaltiyor, uzun ¢alisma siirelerinde proses
kosullarini kararh tutuyor ve tekrarlanabilir
sonugclar saghyor. PUR veya EVA tutkallarindan
farkl olarak

makine panel ile kenar bandi arasina ayri bir
malzeme uygulamiyor. Bunun yerine uretici,
koekstriizyon katmanini dogrudan kenar
bandina entegre ediyor; bu katman tretim
sirasinda olusuyor ve daha sonra sicak hava
veya lazerle etkinlestiriliyor. Boylece normalde
gerekli olan hassas tutkal dozaji1 dahil tim
tutkal uygulamasi ortadan kalkiyor. Teknik
olarak burada klasik bir tutkaldan degil,

Hot-Air tinitesinin kontroli
dogrudan makine kontroliiniin
aninda bulunur

Foto: Andreas Schulz

Hot-Air nozulunun ¢alisma sirasindaki gériinimi

Turkge geviri: Schugoma System GmbH; Almanca “Kanten im Duell”, dds 08/2026, s. 30-33, Konradin Medien GmbH. Bu, dds'nin resmf cevirisi degildir.

ATURI - 12.08.2026 06:59



DDS magazin fiir mébel und ausbau/08/2026/Druckstruktur DDS - Seite 33 ATURI - 12.08.2026 06:59

AUGUST 2026 / DDS SONDERDRUCK

Panel isleme Teknik

Hot-Air yontemiyle koekstriide kenar bantlar:
uyguladigl numuneler. Tim gevresi 6zenle
bantlanan numuneler, aralarinda iki buguk
saatlik kuru bekletme bulunan iki ayr: iki
bucuk saatlik suya daldirma cevriminden
geciriliyor. Boylece neme dayanim farklar:
dogrudan goriilebiliyor.

Sonug katilimcilar: ikna etti: sicak hava
yontemiyle liretilen sifir derzler, su cevrim
testinde PUR referansinin dayanim degerlerine
ulasti. Hot-Air ile bantlanan numuneler, bol
PUR tutkaliyla hazirlanan numunelerden biraz
daha ytiksek dayanim gosterdi. PUR tutkalinin
dusiik miktarda uygulandig tiir ise belirgin
bicimde daha kotii sonug verdi.

Andreas Schulz, belirli bir makine modeli i¢in 6zel
iretilmis Hot-Air nozulunu gésteriyor Hedefe daha kolay

Manfred Weid s6yle diyor: “Artik geleneksel
kenar bantlarindan daha fazla sifir derz kenar
bandi isliyoruz. Hot-Air yontemi ve sifir derz

daha uzun polimer zincirlerine sahip ve ¢cok daha bantlar: glinliik isi 6nemli 6l¢tide

kararli bir fonksiyonel katmandan soz ediliyor. kolaylastiriyor: tutkal haznesi yok, tutkal
Geleneksel sicak eriyik tutkallar ise daha yumusak yonetimi yok ve yardimci siireler belirgin
kaliyor ve yaglanma stirecinde sararma veya bicimde daha az. Ayrica neme ve 1stya dayanim

koyulasma egilimi gosteriyor; bu etkiler fonksiyonel en az PUR kadar iyi.”
katmanda gorilmiyor. '

Su banyosunda uygulama testi

Test li¢ numune tirini kapsiyor: bol miktarda
PUR tutkali uygulanmis parcalar, diistik PUR
uygulamali numuneler ve Herbert Windsheimer'in

dds editort Georg Molinski; Andreas Schulz'u
(Schugoma), Matthias Hacker'i (Rehau), Manfred
Weid ile Herbert Windsheimer' (ikisi de
Ackermann)

sektor icin uyumlu bir gelistirme ekibi olarak gordu.

“Hot-Air teknolojisi bize ytiksek kaliteli sifir
derzli bir kenar, daha az tutkal igslemi ve
belirgin bicimde daha az yardimct stire
sagliyor. Bu yontemi iki sabit makinede uzun
stiredir basartyla kullandigimiz igin, gec¢isli
makinenin sonradan donatilmast bizim
acimizdan bir sonraki mantikli adimdi.”

MANFRED WEID, ACKERMANN GMBH
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